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(7*0 Oy Koleter Ab 

(5*0 Menetelma' ja laite rainan muotoiaen materiaalin akaelittomakai kelaamiaekei 
- For far and e och anordning for axellos upprullning av i ban or foreliggande 
material 

KeksintS koskee menetelm&a* rainan muotoiaen materiaalin, kuten paperin 
tms. akselittomakai kelaamiseksi kahden tukltelalla diametraallsestl tolsiaan 
vastapSStS sijaitsevan rullausakselin eekfi yhden tai uaeamplen ml lan keh^pin- 
taan rajoittuvien liikkuvien puristustelojen avulla samoin kuin laitetta mene- 
telm&n suorittamiseksi. 

Hateriaaliralaan teknlaestl moitteettoman. rullaleikkuu- ja rullausvai- 
hetta seuraavan jatkok&aittelyn kannalta on tarpeelliata f ettfi kaikki yhdelia 
kertaa rullatnt rullat eaavat tasaisen kovuuden koko tyoleveydelta*an f jotta 
rullan leveyssuuntaisiin oaiin el erilaieen kovuuden johdosta syntylai ryp- 
pyjft, rapefinlft tal aaaantapalaia materiaalirainan vaurioita. 

Sellaiset jalostuamenetelmat ovat tunnettuja, joisea on vaarana, etta* 
rullat taipuvat tai epsjsuotoutuvat enenmfln tai vShemm&n rullan halkaisi jasta 
ja leveydesta' riippuen. TMrnftn poikkeaman rullalle halutusta lieriSamodoata ai- 
heuttaa puristuspaine, Joka vaikuttaa tukiitrelan akaelin ja rullan akaelin 
a&aVritta'ma'Baa* taaossa ja ayntyy molempien mukana olevien pyorShdyakappaleitten 
koaketueviivalle. Toisaalta rullan omapaino aiheuttaa aiihen riippuman, J oka 
nruodostaa kulman puristuspalneen synnyttaman ep&nuotoutuman kanasa ja niinptt 
tulokaena on kahdeasa taaoaea ealintyvS rullan muodonmuutoa. Epfiedullinen tai* 
puma tai rlippuma aiheutuu rullan akaellttomaata p&StypuoliBesta laakeroinnia- 
ta 9 so. etta" el ole tukevia apulaitteita ja n&ln ollen rullaus tapahtuu pita- 
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aaiallisesti ilman alapaolieta tuentaa. Jotta voitaisiin vaikuttaa rullan ko- 
vauteen, rullan laakereihin kohdistetaan tukitelan saantaaa vaikuttava voirna, 
jolla rulla palnetaan tukitelaa vasten ja talla tavalla Bille anaetaaa taeai- 
nen viivapaine. Mutta koska rulla on alkuvaiheeasaan hyvin joustava, el akseli- 
kuormitusta voida jakaa tasaiseBti rullan koko leveydelle, joten rullan reuna- 
vyBhykkeita kuormitetaan volnakkaammln kuin sen keskialuetta. TailSin rulla 
epamuotoutuu puriotuspaineen alalaena piatekuormituksella reanoiltaan raaitetun 
telan talvutasviivaa vastaavasti* 

Tasta on seurauksena, etta rullan reanavyBhykkeet on rulla ttu melkoises- 
tl sen muuta oeaa kovemmiksi, mikft johtaa aaltoiluun ja rypistymiseen, ja kai- 
ken llsaksi rullan loppuhalkaieija ei ole earn* rullan koko leveydelta. 

KeksinnBn tehtavana on kelata rullia, joilla on yhtfilainen kovuus koko 
ty&leveydelta* 

Tama tehtavtt ratkalstaaa keksinn5n mukaan slten, etta rullalle annetaan 
sen alkuvalheessa sellainen ominaiavakavauB {jaykkyys), etta mllaueta voidaan 
Jatkaa ilman tuennaata huolehtivia apnvalineita Ja se voidaan suorlttaa lop- 
puun saamalla rullalle tasainen kovuus. Samanalkal sella sateittaisella keha- 
ja aksellpalneella aloitettua rullausta Jatketaan ilman kehakuorml tasta 
ratyn halkaisi jakoon saavuttamiBen jaikeen ja jaijelle jaavaa akaelikuormitueta 
muatetaan halkaisi jasta riippuen, Tata varten on sateittaisen kehapalneen al- 
kaansaava purlstastelaparl jar jest etty vietavaksi kaantdvivun vapaassa paasaS 
pois rullan liikkumiBalueelta. Kaantavivun kaantBkeskid on aljoltetta siten. 
etta yksittaisten puristustelo Jen purls tussaannat leikkaavat rullaukBen Joka 
vaiheesea toisensa tasoaaa, joka maarittyy tukitelan aksellsta ja muodostuvan 
rullan aksellsta* 

Keksinnolia aaavutetat edat ovat varsinkin siina, etta sinanaa jouataval- 
le hylsylle kelataan vain alknosa maodostettavasta rullasta kayttaaaiia vaii- 
aikaista, puristustelaparllla synnytettya lisapuristusta kunnes rulla on maa- 
ratyn halkaisi Jan saavuttaessaan saanat jatkuvaa rullausta silm&lia pltaen riit- 
tavan omlnaiBjaykkyyden. niln etta materiaalirainasta kelattavalle rullalle 
saadaan koko leveydelta soma kovuus* Rulla vol nyt tasalseetl jakaa sen laake- 
rolntlkohtlen kaatta tuodnn, takltelaa kohti saannatan puriatuspaineen, joka 
voidaan tehda tehokkaakai ilman apukeinoja. Hllppumaakln, jonka rullan Jatkn- 
vastl kasvava omapalno aiheuttaa, vol nyt rajolttaa rullan kllnteaksl kelattu 
■ydan, valkka omapalnoa vastaan el ole jarjestetty mlnkaanlaiata tuentaa. 

Sydamen kovemmaksl rullaamlaen toinen etu ilmenee rullia kuljetettaessa 
ja jatkokaslteltaessa erilaisissa jaikeenpain tulevissa kasittelykonelssa si- 
ten, etta hylsyt pitavat muetonsa, silltt nlita el voida kovinkaan helposti pal- 
naa kokoon iskumaisella kuermituksella, ja etta rullaa purettaessa tahan alir- 
rettava jarratasmomentti vailttyy varmasti edelleen. 

Eekslnn&n suoritusesimerkkia kuvataan searaavaasa lahemmln plirustaksen 
avulla, Job Ba 
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kuvio 1 eaittaa aivukuvan rullaleikkuu- ja uudelleenrullauakoneeBta rul- 
laukeen aluasa, 

kuvio 2 eaittaa aaaan aLvukuvan koneesta kaantovaraien kohottamisen jai- 

keen, 

kuvio 3 eaittaa suuxemmaaaa mlttakaavassa puriatuetelaparia ja 
kuvio 4 eaittaa purietuetelaparin tolmintatapaa. 

Materiaalirainaa 1 vedetaan varaetorullasta 2 ja Johdetaan johtotelojen 
3, 4 ja 5 kautta ja edelleen alaterat 6 ja yiaterat 7 kftsittttvftn halkileikkuuo- 
eon lap! tukitelalle 8 f jolta Be vuorottaisesti jaetaan pitkittaia jakoa vae- 
taavaeti molemmille rullauaaaemille 9 Ja 10. RullauBhylayt 11 tai 12, jotka 
kukin ottavat vastaan jaetun aateriaali rainan 1 MI yhden osarainan 1* tai l n , 
Bijoitetaan laakertpelkkoihin 13 tai 14 3a painetaan ei-eaitetylia vivuotolla 
tukitelaa 8 vaaten* KaantBvivun 17 tai 18 niveleen 15 tai 16 laakeroitu puris- 
tuetelaparl 19 tai 20 aijaitaee keakisefltl muodostuvan rullan 21 tai 22 kehttl- 
ltt. Taten vaiteta&n rullan 21 tai 22 mahdol linen poikkeama Buodonnuutoa, jonka 
laakerikelkkojen 13 tai 14 Biirt&nfi akaelipaine voisi saada aikaan. 

Rullan eydajnen 21 tai 22 geometriaen ja aita kautta elihen vaikuttavan 
voiman ylimitoituksen vSlttfimieeksi, Joka on aeurauksena euoran johteen 29 
tai 30 ja kftfinteSvivun 17 tai 18 ktt&ntSliikkeen yhteiBvaikutukaeeta, taytyy 
puriatuBtelapari 19 tai 20 laakeroida nivelteieeati k&fintdvipuun 17 tai 18. 
Telaparin WSintBaluetta rajoittaa kuitenkin kaant8vipuun 17 tai 18 klinnitetty 
pultti 33 (kuvio 3), Joka tyBntyy laakerikllven 35 rakoon 34* THaft rajoitus 
perustuu silhen f ettfi rullan aydfimen 21 tai 22 vaariatyeaaa tai epfimuotoutuea- 
sa epBm&SrSiseen suuntaan laakerikilvelia 35 olleeoa fayvin suuri kaULntBalue 
puriatuBtelapari 19 tai 20 aeuraisi vaariatyaaa ja taten menettaiai alun perin 
ajatellun tukivaikutukaenaa. 

Jotta imrifltuetelapari 19 tai 20 oliai aina tehokkainmalla paikallaan, 
bo. keakelia rullauahylaya 11 tai 12, on eiihen liittyvft kaSntflvarei 17 tai 18 
ripuatettu eivuttain eiirtyvaati pySrSJohteeaeen 23 tai 24. 

Kaintdvipu 17 tai 18 on aijoitettu eiten, etta purietustelapari 19 tai 
20 voi toimialueellaan aeurata rullan 25 tai 26 alatl kaBvavaa halkaisijaa ja 
taiiain nolemaat telat lepaftvftt koko ajan rullan 25 tai 26 kehaiia. Rullan 
25 tai 26 aaavutettua riitt&v&n euuren oainaie jaykkyyden kfi&ntSvarai 17 tai 18 
puristuatelapareineen 19 tai 20 kUKnnetaan poia rullan liikkumisalueelta kierto 
keaki6nfi toiaivan py8r5 Johteen 23 tai 24 ympari. Rullan 25 tai 26 kelaua Jat- 
kuu ja rullaa painetaan ei-eaitetylia vivulla suurenevaa rullan halkaiaijaa 
vaataavaati alatl vahenevaiia akaelikuoraitukaella tukitelaa 8 vaaten kunnea 
on eaavutettu lopullinen balkalBlja 27 tai 28, ja kelkka 13 tai 14 on uloinmaa- 
aa aaemaaaaan johteella V) tai 30. Valmliden rullien 31 tai 32 poianoatamiaen 
Ja uuBien hylayjen 31 ja 32 kiinnittaaiaen jaikeen voidaan Buorittaa eeuraava 
rullaua aamalla t avail a* 
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Patenttivaatimukset: 52561 

1. Menetel/nS rainan muotoisen materiaalin, kuten paperin tms. akselittcmak- 

si kelaamiaeksi kahden tukitelaa vast en dlametraallBestl tcdaifiBn vastap&ata Bljaitse- 
van rullausaksslin sekS yhden tai useampien, muodostettavan rullan kehapintaan 
rajoittuvien liikkuvien puristustslojen avulla, tunnettu aiita, Bttfi sanan- 
aikaisella satsittaisella kehS- ja akselipaineella aloitettua rullauBta jatketaan 
tfiysin ilman kehSkuormitusta saavutettaessa mSarfitty rullan halkaisija ja jaljelle 
JaavSa rullan akselipainetta muutetaan halkaiaijasta riippuen. 

2. Laite patenttivaatinuksen 1 mukaisen menetelman suorittamiaeksi, tun- 
nettu aiita, ettM sSteittSiBen kehfipaineen aikaanaaava puriatustBlapari (19 
tai 20) on JSrjestetty vietavfiksi kSfintSvivun (17 tai 18) vapaaasa pfifissa pois 
rullan (27 tai 28) liikkumisalueelta. 

3. Patenttivaatinuksen 2 mukainen laite, tunnettu aiita, ettS puris- 
tustelapari (19 tai 20) on liitetty nivelikkaasti kaantovivun (17 tai 18) vapaaseen 
pa 3 ha n. 

4. Patenttivaatimusten 2 ja 3 mukainen laite, tunnettu siita, etta 
kaSntfivivun (17 tai 18) kaantOkeskifi (23 tai 24) on sijoitettu siten, ettS yksit- 
taieten puristustelojen (19, 19' tai 20. 20') puristussuunnat leikkaavat rullauksen 
joka vaiheesaa toisensa tasosaa, joka maSrittyy tukitelan akselista ja kelattavan 
rullan akselista. 
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Patentkravj 5 2561 

1. Forfarande for axelloa upprullning* av i banor foreli^gande material 
s&eom papper o.dyl. med tillhjalp av tv& mot en atBdvals, diametral t mot 
varandra liggande rullningaaxlar j&mte en eller flera mot den tinder rullning 
varande rullens omfangsyta liggande rorliga tryokrullar, k&nneteck- 
n a t darav, att det vid aamtidigt radiellt riktat omf angs- ooh axeltryok 
inledda upprullningeforloppet rid uppn&endet av en beatamd rulldiameter fort- 
sattfl helt utan omf&ngsbelastning ooh att det kvarblivande axeltrycket forSnd- 
ras i enlighet med diametern. 

2. Anordning for tillampning av forfarande t enligt patentkravet 1, 
kannetecknad darav, att ett det radiella omffingatrycket utovande 
tryckrullpar (19 reap. 20) anordnats i den fria ILndan av en evangarm (17 resp. 
18) f vilken kan forflyttas ut fr&n rullens (27 reBp. 28) rorelaeomrade. 

3. Anordning enlist patentkravet 2, kSnnetecknad darav, 
att tryokrullparet (19 resp. 20 ) anordnats ledat i den fria Sndan av svSng- 
armen (17 resp. 18). 

4» Anordning enligt patentkraven 2 ooh 3, kSnnetecknad 
darav, att svangarmena (17 resp. 18) vridpunkt (23 reap. 24) anordnats a&, 
att de enskilda tryckrullarnaa (19, 19» reap. 20, 20 1 ) tryokriktningar i 
varje faa av upprullningsforloppet akar varandra i det plan aom beatSms av 
atodvalsaxeln och den under rullning varande rullena axel. 
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